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Sistema de Registro de Precos — SRP para fornecimento, transport (b'carga e descarga de ar
condicionados e mobiliarios para a equipe de Apoio a Fiscalizacdo da{& uperintendéncia Regional
da Codevasf — 42 SR, no estado de Sergipe, distribuidos em 14 (catorze)'Qens, conforme descrito abaixo:

Q

ITEM

CATMAT

DESCRIGAO DO PRODUTO

Q
UNIDADE
S

COTA

QUANT.
MAXIMA
ANUAL

01

458192

Ar condicionado split 12.000 BTU

Exclusivo para ME e EPP

12

02

458191

Ar condicionado split 18.000 BTU

ual
gid

Exclusivo para ME e EPP

10

03

453530

Ar condicionado split 22.000 BTU

cainid

Exclusivo para ME e EPP

10

04

414565

Ar condicionado split 48.000 BTU

?@'unid

Exclusivo para ME e EPP

5

05

293519

ESTACAO DE TRABALHO "L" (medida{
aproximadas 1,60 x 1,60 x 0,60 x 0,60 x 0,74
TAMPO - Em formato “L” (organico) produzido
em MDP de 25mm de espessura, com as fgges
superior e inferior revestidas em lampRado
melaminico de baixa pressao BP na ¢ ser
definida posteriormente de acordo com ggartela de
cores do fabricante. PAINEL FRONTAL - Em
MDP DE 18mm de espessura estrutura
metalica pintada em epoxi po. OBggConsiderar
na Cotacgéo, Linha de Produto (@'tificada pela
ABNT detentora de laudo Ergo ico conforme
NR17, indicando a linha do BefiOfertado.

~d

o

unid

Exclusivo para ME e EPP

20

06

308194

MESA REUNIAO REDONDASS diametro entre.:
1,10 e 1,20 x 0,74m (@xH). WAMPO- Em formato
circular produzido em .@DP de 25mm de
espessura, com as fa superior e inferior
revestidas em laminagd melaminico de baixa
pressao BP. OBS.: nside-rar na Cotacéao,
Linha de ProdutoOCertificada pela ABNT
detentora de laud gbnomico conforme NR17,
indicando a linha y¢-Bem Ofertado.

unid

Exclusivo para ME e EPP

05

07

468425

MESA RETA AUFOPORTANTE — (800 x 600 x
740mm): TAMR®~ em formato retangular
produzido e DP de 25mm de espessura com
acabamentownas duas faces (inferior e superior)
em lamin melaminico de baixa pressao BP na
cor a ser@efi-nida posteriormente de acordo com
cartela@e cores do fabricante.Painel frontal em
MDP 18mm de espessura e estrutura meta-
licgdgintada em epéxi p6. CONSIDERAR NA
CQTACAO LINHA DE PRODUTO
TIFICADA PELA ABNT E DETENTO-RA DE
UDO ERGONOMICO CONFORME NR17,
DICANDO A LINHA DO BEM OFERTADO.

unid

Exclusivo para ME e EPP

20

4
OQQ/
§
§58792

GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS: DIM.
APROX.: 400 x 500 x 598 mm (C x P x H).
CORPO - composto por lateral, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm, revestidos em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao (BP) na cor a ser definida
posteriormente de acordo com cartela de cores
do fabricante. GAVETAS - Com puxadores em
ABS e trilhos telescépicos. OBS.: Considerar na
Cotacdo, Linha de Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergonémico conforme NR17,
indicando a linha do Bem Ofertado.

unid

Exclusivo para ME e EPP

30

09

468393

GAVETEIRO LATERAL 4 GAVETAS DIM.

APROX.: 400 x 500 x 740 mm (C x P x H):

unid

Exclusivo para ME e EPP

25
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Composto por tampo, lateral, fundo e base
produzidos em aglomerado revestidos em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor a ser definida posteriormente
de acordo com cartela de cores do fabricante.
Gavetas com puxadores em ABS e trilhos
telescopicos. CONSIDERAR NA COTACAO
LINHA DE PRODUTO CERTIFICADA PELA
ABNT E DETENTORA DE LAUDO
ERGONOMICO CONFORME NR17,
INDICANDO A LINHA DO BEM OFERTADO

Q'U
S

1

(UQ
$§
$

(o
>

10

458707

ARMARIO ALTO 2 PORTAS COM 1
PRATELEIRA FIXA NA PARTE SUPERIOR E 3
PRATELEIRAS AJUSTAVEIS. DIM. APROX. DO
ARMARIO: 0,80 X 0,50 X 1,60m
(LxPxH) .CORPO- Composto por lateral, fundo e
base, produzidos em MDP de 18mm de(
espessura, com as faces superior e inferi
revestidas em laminado melaminico de b§
pressao BP na cor a ser definida posteriormeénie
de acordo com cartela de cores do fabrig&te.
OBS.: Considerar na Cotagao, Linha de IQduto
Certificada pela ABNT detentora deVlaudo
Ergondmico conforme NR17, indicand inhado
Bem Ofertado. /o)

Exclusivo para ME e EPP

35

11

324391

ARMARIO BAIXO 2 PORTASO,COM 1
PRATELEIRA  AJUSTAVEL IMENSOES
APROXIMADAS DO ARAMARIQXND,80 x 0,50 x
0,74m (LxPxH). CORPO- Cogsto por lateral,

fundo e base, produzidos em\ F de 18mm de

espessura, com as facessuperior e inferior
revestidas em laminado aminico de baixa
pressao BP na cor a ser dgfinida posteriormente
de acordo com cartela\@ cores do fabricante.
OBS.: Considerar na acdo, Linha de Produto
Certificada pela A detentora de laudo
Ergonémico conformg NR17, indicando a linha do
Bem Ofertado. \&

unid

Exclusivo para ME e EPP

20

12

150664

POLTRONA PRESIDENTE. Assento — moldado
anatomicamentgy dentro das normas de
ergonomia, posto por alma em madeira
compensadd@l{espessura 12mm), estofado em
espuma d® poliuretano injetado (espessura
46mm), densidade entre 50/60kg/m3. DIM.
APRO 80x460mm (L x P). OBS.: Considerar
na Cogariao, Linha de Produto detentora de laudo
Erggnomico conforme NR17, indicando a linha do
Bet Ofertado.

unid

Exclusivo para ME e EPP

20

13

ROFTRONA DIRETOR ESPALDAR MEDIO
OFADA COM BRAGCOS E SISTEMA RELAX.
SSENTO - Moldado anatomicamente dentro
Pdas normas de ergonomia, composto por alma
injetada em polipropileno (espessura 12mm),
estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura  55mm) de densidade entre
50/'60kg/m3. OBS.: Considerar na Cotacgéo, Linha
de Produto Certificada pela ABNT detentora de
laudo Ergondmico conforme NR17, indicando a
linha do Bem Ofertado e medidas aproximadas
de assento e encosto

unid

Exclusivo para ME e EPP

40

150664

POLTRONA FIXA TIPO INTERLOCUTOR,
ESPALDAR MEDIO. ASSENTO - Moldado
anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno

injetada (espessura 12mm), estofado em espuma

unid

Exclusivo para ME e EPP

30
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O
de poliuretano injetado (espessura 45mm), de 'é"
densidade entre 50/60kg/m3. DIM. APROX. do 0)
assento 475x452mm (L x P). OBS.: Considerar ‘>
na Cotacéo, Linha de Produto detentora de laudo Q
Ergondmico conforme NR17, indicando a linha do Qo
Bem Ofertado. §

N
1\
OBS.: Todos os itens sdo para participacado exclusiva de ME/EPP. De%ﬁo 8.538/15, art. 6°.

1.1 Garantia do Objeto: A garantia do objeto devera obedecer aos%!azos definidos abaixo:

e Itens 01 ao 04, prazo de garantia minima de 1 (um) ano f@&@cido pelo fabricante;

e Itens 05 ao 14, prazo de garantia minima de 5 (cinco) aP& fornecido pelo fabricante.
%)
v
9
4
N

Neste Termo de Referéncia (TR) ou em quaisquer outros @%cumentos relacionados com os fornecimentos
acima solicitados, os termos ou expressfes tém o seguimg’significado e/ou interpretacao:

TERMO DE REFERENCIA — Conjunto de elementqébﬁecessérios e suficientes, com nivel de precisdo
adequado, para caracterizar os bens a serem forn@idos, capazes de propiciar avaliacdo do custo pela
administracdo diante de orgcamento detalhado, dgfthicdo dos métodos, estratégia de suprimento, valor
estimado em planilhas de acordo com o preco degcado, cronograma fisico-financeiro, se for o caso, critério

2. TERMINOLOGIAS E DEFINICOES

de aceitacdo do objeto, deveres do contrat e do contratante, procedimentos de fiscalizacdo e
gerenciamento do contrato, prazo de execugé@ sang0es, de forma clara, concisa e objetiva.

CODEVASF — Companhia de Desenvolvim 10 dos Vales do S&o Francisco e do Parnaiba — Empresa publica
vinculada ao Ministério da Integracao Na@al, com sede no Setor de Grandes Areas Norte, Quadra 601 —
Lote 1 — Brasilia-DF. ék

S

42 SUPERINTENDENCIA REGIONA§— Unidade executiva descentralizada subordinada diretamente a
presidéncia da Codevasf, situada fié estado de Sergipe, em cuja jurisdicdo territorial localiza-se os
fornecimentos objeto deste Termokdig Referéncia.

v
LICITANTE — Empresa habilita@para apresentar proposta.
CATMAT — E um médulo do\QIASG denominado Sistema de Catalogacdo de materiais, onde é realizada a

inclusdo de itens, bem corpy a sua consulta. Todos os procedimentos para a sua utilizagdo constam dos
Manuais disponiveis no sit@do Compras Governamentais: www.comprasgovernamentais.gov.br.

(%]
CONTRATO - Docugz?ito, subscrito pela Codevasf e o licitante vencedor do certame, que define as
obrigacdes e direitox ambas com relacéo a execucédo dos fornecimentos.

CONTRATADA {ﬁmpresa licitante selecionada e contratada pela Codevasf para a execugdo dos
fornecimentos.§

CRONOGRA@ FiSICO-FINANCEIRO — representacdo grafica da programac&o parcial ou total de um

fornecimenfé o qual séo indicadas as suas diversas etapas e respectivos prazos para conclusao, aliados
aos custosQ precos.
)

ESPEC@‘CAQAO TECNICA — Tipo de norma destinada a fixar as caracteristicas dos servigos, condicdes
ou re itos exigiveis para matérias primas, produtos semifabricados, elementos de constru¢éo, materiais
ou p@tos industriais semifabricados. Contera a definicdo do servigo, descricdo do método construtivo,
corifble tecnoldgico e geométrico e norma de medig&o e pagamento.

FISCALIZACAO — Equipe da Codevasf atuando sob a autoridade de um Coordenador, indicada para exercer
em sua representacao a fiscalizacao do contrato.
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DOCUMENTOS DE CONTRATO - Conjunto de todos os documentos que integraljr(@'contrato eregulam a

execucdo dos fornecimentos, compreendendo o Edital, Termo de Referéncia, @pecificag()es técnicas,

desenhos e proposta de pregos da executante, cronogramas e demais documen@complementares que se

facam necessarios a execucédo dos fornecimentos. >

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES ou SUPLEMENTARES — Documen@ue, por for¢a de condicdes
técnicas imprevisiveis, se fizerem necessarios para a complementacédo ou ‘Sdiplementacdo dos documentos
emitidos nos Termo de Referéncia. b(b'

SIASG - é um conjunto informatizado de ferramentas para operaciona\jzar internamente o funcionamento
sistémico das atividades de gestdo de materiais, edificacdes pu &s, veiculos oficiais, comunicacfes
administrativas, licitagBes e contratos. E utilizado por vérias entidagles da Administracéo Publica Federal
(Ministérios, Secretarias, etc.). Pode ser acessado pelo Osite do Compras Governamentais:

Www.comprasgovernamentais.gov.br. 9
v
9
, &
3. CRITERIO DE JULGAMENTO Q)Q
©
3.1. Critério de Julgamento: Menor Preco @

S

3.2. MODO DE DISPUTA: ABERTO, com interval ‘Pﬁinimo de diferenca entre os lances de 0,5% (meio
por cento), do valor do item pertinente, que incidiré&nto em relagdo aos lances intermediarios quanto e

relacdo ao lance que cobrir a melhor oferta. &
(Y
3.3. Divulgacédo do Valor Estimado: PUinc§
Q@
N
4. LOCAL DE ENTREGA E CONDI(;(&I)?S DE TRANSPORTE
4.1. Os itens deste Termo de ReferéAlia deverdo ser entregues na sede da 42 SUPERINTENDENCIA
REGIONAL — 42 SR, localizada na Av. a Mar, n°® 2150, Bairro Jardins, no municipio de Aracaju, no estado
de Sergipe. )
@)

4.2. O meio de transporte e 0 @dicionamento dos itens objeto deste pregdo devem ocorrer em padrfes
de qualidade que assegurem a intggridade e a qualidade dos mesmos. Todas as partes sujeitas a vibracdes
ou pancadas durante o transpor&%deveréo ser travadas ou suportadas de forma a evitar danos aos objetos
transportados. %’
S
B ©
5. DESCRIGAO DOSPORNECIMENTOS

@

5.1. O objeto do [Qsente pregdo compreende: Sistema de Registro de Precos — SRP para
fornecimento, transpqfte, carga e descarga de ar condicionados e mobiliarios para a equipe de Apoio
a Fiscalizacdo da uperintendéncia Regional da Codevasf — 42 SR, no estado de Sergipe, conforme
distribuidos no ite deste Termo de Referéncia.

5.2. A des &Eﬂo dos fornecimentos consta nas Especificacdes Técnicas — Anexo Ill deste Termo de
Referéncia, uz{é/ﬁeveréo ser observados criteriosamente pelos licitantes.

5.3. A G@evasf nao dispde no local da entrega nem de equipamentos nem de pessoal para as atividades
de desc dos equipamentos/materiais a serem adquiridos, devendo ser avisada via e-mail, com

anteced@ncia devida (até 3 dias) a previsao da data da entrega, de modo a permitir o acompanhamento do
recebi to dos materiais a serem entregues.

5.4QO A descarga dos equipamentos é de responsabilidade do licitante e a Codevasf ndo fornecera os
equipamentos de manuseio.

5.5. O meio de transporte e 0 acondicionamento do(s) itens objeto deste TR devem ocorrer em padrdes
de qualidade que assegurem a integridade dos mesmos.
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5.6. Todo carregamento devera ser acompanhado dos respectivos romaneios (c@pletos) e notas fiscais.

5.7. As despesas com transporte, carga e descarga dos matérias ao local }é%cado no item 4.1 séo de
responsabilidade da licitante S

N

T
6.1. Poderéo participar da presente licitagdo EXCLUSIVAMENTE micr@?’mpresas ou empresas de pequeno
porte do ramo, pertinente e compativel com o objeto desta licitacao, {ddividuais, que atendam as exigéncias
do TR e seus anexos. /&)

{of
6.1.1. Os licitantes poder&o apresentar propostas para um ou maf®itens, devendo apresentar proposta para
a integralidade de cada item a que concorrer, discriminados Escopo de Fornecimento e Planilhas de
Quantidades e Precos Orcados, e nas EspecificacGes Técnio@’— Anexo Il e lll deste Termo de Referéncia.
N&o serdo aceitas propostas para parte do item, implicando@ desclassificacdo da proposta.

6. CONDICOES DE PARTICIPACAO

. ©
6.1. CONSORCIO Q
Q
6.2.1 Na&o sera permitida a participacdo de consérci%‘v
~ Q
6.2. SUBCONTRATAGCAO &
(Y
6.2.1. Na&o sera permitida a subcontratacédo tot\@“ou parcial do objeto desta.
Q@
L
7. VISITA AO LOCAL DA ENTREGA Q)\

7.1. O atestado de visita aos locaj $d0 fornecimento ndo serd obrigatério, porém, € de inteira
responsabilidade do licitante tomar plen®xXonhecimento das condi¢cfes e peculiaridades inerentes a natureza

dos trabalhos a serem executados, avaijando os problemas futuros, bem como a verificagdo das dificuldades
e dimensionamento dos dados indisgensaveis a apresentacdo da proposta e execucdo do contrato. A ndo
verificagdo dessas dificuldades né@deré ser avocada no desenrolar dos trabalhos como fonte de alteracao
dos termos contratuais que ven a ser estabelecidos. Entende-se que 0s custos propostos cobrirdo
quaisquer dificuldades decorrerLgs da localizacéo do projeto.

7.1.1. Os custos de visita ag(%’cal onde serdo entregues 0s equipamentos correrdo por exclusiva conta do
licitante. ©

%]
7.1.2. Em caso de dlvigas sobre onde serdo estocados os materiais objetos desse termo de referéncia ou
para marca/agendar a \@ita, as empresas interessadas poderao optar por entrar em contato com a Geréncia
Regional de Adminislggéo e Suporte Logistico — 43/GRA da Codevasf, em Aracaju/SE, nos telefones: (79)
3194-4279. %

&

8. PROPG§A
&

8.1. As p@postas de precos deverao conter no minimo o seguinte:

a)Q\' Nome, endereco, cidade, estado e pais do fabricante de cada bem ofertado;
2

@ As especificacBes técnicas claras, completas e minuciosas dos fornecimentos ofertados, em
&onformidade com este Termo de Referéncia, podendo ser apresentada sob a forma de literatura,
QO catalogo, desenhos e dados;
C) Planilha de precos unitarios e totais ofertados para os equipamentos/materiais, devidamente
preenchida, com clareza e sem rasuras, conforme modelo constante do Anexo VI, que é parte
integrante deste termo de Referéncia.
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d) Seréo de responsabilidade do licitante vencedor o fornecimento aba|xQ~, Cujos custos correrdo
por sua exclusiva conta: . Q)
o

di1) Fornecimento de manuais detalhados, em lingua tuguesa, de operacao e
manutenc¢ao para cada unidade apropriada dos eqmpamente rnecidos em 02 (duas) vias
e em meio eletronico; «0

d2) Relacdo de ferramentas especiais para n&agem e/ou manutencdo dos
equipamentos fornecidos, se for o caso. ‘%

8.1.1. O prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dia “Sontados a partir da data estabelecida
para entrega das mesmas, sujeita a revalidacéo por idéntico perl'odé

8.1.2. Nos precos unitarios propostos, deverdo estar incluido o)os 0s custos, seguro, transporte, carga e
descarga do material, mdo-de-obra, leis sociais, encargos socigs, trabalhistas, previdenciarias, securitarias,
tributos (ICMS, PIS, COFINS, IRRF, CSLL e IPI), e quaisq encargos/taxas que incidam ou venham a
incidir, direta ou indiretamente, nos fornecimentos objeto e termo de Referéncia. No caso de omisséo,
considerar-se-40 como inclusas nos pregos.

8.1.3. Para efeito do disposto no subitem acima o Iicitm%e devera considerar a tributagéo plena até o local
de entrega dos equipamentos (item 4.1), consideranddg®ue a Codevasf ndo possui inscricao estadual, sendo
considerada consumidora final. E de responsabilidaéﬂo licitando arcar com todos os tributos incidentes. A
proposta devera indicar em reais 0s precos dos riais ofertados, com mencéo discriminada da referida
tributacdo. A concorrente sera responsavel por isquer acréscimos que ocorrerem pela ndo observancia
desta particularidade. Q
9
8.1.4. Sera considerada a melhor proposta ,Sque apresentar o menor preco global avaliado, para o item,
conforme critérios acima estabelecidos. ©
N

O
9. DOCUMENTAGAO DE HABIL&\ACAO

C)
9.1. QUALIFICAGAO TECNIC@O\

9.1.1. Serdo aceitas proposta (ghe atendam aos termos e condi¢cdes das especificagdes técnicas sem
desvio ou excegdes aos reqws técnicos, na forma solicitada no item 5 deste Termo de Referéncia.

desempenho (performance¥los equipamentos, que nao restrinja os direitos da Codevasf e as obriga¢des do
licitante e que também prejudique ou afete a posicdo competitiva de outros licitantes que ofertarem
equipamentos dentro dgscondicdes estabelecidas. A Codevasf podera desprezar qualquer discrepancia ou
irregularidade de menpr, importancia de uma proposta desde que nao se verifiqguem transgressfes na forma
construtiva e de matéwais, constantes das Especificagcdes Técnicas, Anexo Il deste Termo de Referéncia.

9.1.2. Sera cons@eradoﬁ&no aceitavel aquele que néo afeta de maneira substancial a qualidade ou o

9.1.3. O Licitané(deveré apresentar os seguintes documentos:

a) testado(s) em nome da concorrente, fornecidos por pessoa juridica de direito publico ou
privadd, descrevendo os fornecimentos de forma a permitir a constatacéo da experiéncia do licitante
na{@ecugéo de fornecimentos similares ao objeto da licitacéo:

O licitante devera apresentar catalogos, desenhos e dados, ou descricdo detalhada, sobre
rma de literatura, demonstrando as principais caracteristicas construtivas e operacionais dos
O()equipamentos objeto desta licitacao.

Q bl) No caso da apresentacao de catalogos de toda a linha de produtos do licitante, deve
ser indicado claramente, quais os bens que constituem o objeto da proposta;
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9.1.4. Caso o licitante venha a fazer observacdes quanto aos requisitos'(&nicos exigidos nas
especificacbes, 0 mesmo devera explicitar, em sua proposta, uma lista de desvip@m relacdo ao exigido,
informando razdes que a levaram a apresentar tais observacdes, fato este sujeito @Jrovagéo pela Codevasf.

{
10. ORCAMENTO DE REFERENCIA E DOTACAO ORCAMENTARIA \\,\s
]
S
10.1. A Codevasf se propde a pagar pelos fornecimentos, objeto d licitacdo, o valor maximo de

R$ 597.073,30 (quinhentos e noventa e sete mil, setenta e trés reais e\t ta centavos) a precos de julho e
agosto/2020, conforme indicado nas Planilhas de Quantidades e Pre%% Méaximos, constantes do Anexo Il
deste Termo de Referéncia. Q

10.2. Por tratar-se de Sistema de Registro de Pregos — SBP, as indicagdes para as despesas
orcamentdrias para o pagamento dos materiais/equipamentos, solfa gestéo da 42 Superintendéncia Regional
da Codevasf, serao definidas na etapa de formalizacéo do cont| , conforme Art. 7°, § 2°, do Decreto 7.892
de 23 de janeiro de 2013. <L

N

Q

. 2 ~
11. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO @ PRECOS E PRAZO DE EXECUCAO

11.1. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pre&gg sera de 12 (doze) meses, a contar da data de sua

assinatura.
&

11.2. A eficacia legal do contrato sera a partir dé-’r)ublicagéo do extrato no Diario Oficial da Unido, tendo
inicio e vencimento em dia de expediente na Co@asf, devendo-se excluir o primeiro e incluir o dltimo.

11.3. O prazo de execucgéao dos contratos.f@lados a partir do presente SRP, sera de 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data de recebimento dqz)brdem de Fornecimento.

&

N
12. FORMAS E CONDIGCOES DE AMENTO

12.1. Os pagamentos, objeto dest&JOIicita(;éo, serao efetuados em reais, com base no precos unitario do
material, efetivamente entregue, @l\ra a apresentacdo das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas
pela Fiscalizagcao da Codevasf, c%ﬁxrme legislagédo vigente:

12.2. Sera observado o praz@de até 30 (trinta) dias para pagamento, contado da data final do periodo de
adimplemento de cada parcel\a?

3
13. REAJUSTAMEbNZ}O DOS PRECOS

13.1. Os precos pﬁd/estes fornecimentos serao fixos e irreajustaveis

14. RECEBI&{\ITO DEFINITIVO DOS FORNECIMENTOS

%

14.1. Apésg,érmino dos fornecimentos objeto deste TR, a CONTRATADA requerera a Codevasf, através
da Fiscalizac&o, o seu recebimento provisorio, que devera ocorrer no prazo de 15 (quinze) dias da data da
solicitagédo mesmos.

14.2. .@Zfecebimento definitivo do objeto, apds a sua conclusdo, obedecera ao disposto no descrito abaixo:
Qa) Provisoriamente, pelo responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagcdo, mediante termo

circunstanciado, assinado pelas partes em até 15 (quinze) dias da comunicagdo escrita do
contratado;
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b) Definitivamente, por servidor ou comissao designada pela autoridad&mpetente, mediante
termo circunstanciado, assinado pelas partes, ap6s o decurso do prazo g@bservagéo, ou vistoria
gue comprove a adequacao do objeto aos termos contratuais. Q

bl) O contratado é obrigado a reparar, corrigir, remover, re (Z?:lstruir ou substituir, as suas
expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em qugdSe verificarem vicios, defeitos
ou incorrecBes resultantes da execugdo ou de materiais eniregados.

(Y
14.2.1. Na hipétese de o termo circunstanciado ou a verificacao a u@se refere este item ndo serem,
respectivamente, lavrado ou procedida dentro dos prazos fixados, reput@+-se-ao como realizados, desde que
comunicados a Administracdo nos 15 (quinze) dias anteriores a exaugtao dos mesmos.

14.2.2. Os ensaios, testes e demais provas exigidas por normas f&nicas oficiais para a boa execucéo do

objeto do contrato correm por conta do contratado. (g)
14.2.3. A Codevasf rejeitara, no todo ou em parte fornecimen;@)executado em desacordo com o contrato.
<

14.3. A Codevasf, por meio da fiscalizacao, tera 90 diasa%ra verificar a adequacédo do fornecimento com
as condicdes contratadas, vistoriar os materiais fornecido,ge emitir parecer conclusivo

14.4. Na hipétese da necessidade de correcéo, sergggstabelecido um prazo para que a CONTRATADA,
as suas expensas, complemente, refaca ou substitlﬁa@ equipamentos rejeitados.

145. A CONTRATADA entende e aceita qué)"o pleno cumprimento do estipulado neste item é
condicionante para: &

)
a) Emisséo, pela Codevasf, do,@kstado de Capacidade Técnica;
Q
b) Emisséo do Termo de Eng8lramento Fisico (TEF).
S

14.6. Aceitos e aprovados os fornecilentos, a Codevasf emitird o Termo de Encerramento Fisico (TEF),
gue devera ser assinado por represenoente autorizado da CONTRATADA.

14.7. O Termo de Encerrament &ico de Contrato (TEF) esta condicionado a emissédo de Laudo Técnico
pela Codevasf sobre a execugéq@p objeto contratado.
S
14.8. A (dltima fatura someﬁ(e sera encaminhada para pagamento apés a emissdo do Termo de
Encerramento Fisico de Cor}é@to (TEF), que devera ser anexado ao processo de liberacao e pagamento.
%]

Y

15. FISCALIZAQA@

15.1. A gestdo do <&ﬁtrato, bem como a fiscalizacdo da execucéo dos fornecimentos seré realizada pela
Codevasf, por técnites designados, a quem compete verificar se o Licitante vencedor esta executando os
trabalhos, observdgdo o contrato e os documentos que o integram.

15.2. A Fiscgfizacdo devera verificar, periodicamente, no decorrer da execucao do contrato, se o Licitante
vencedor maatem, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢cdes de habilitacdo e
qualificacdo igidas na licitagdo, comprovada mediante consulta ao SICAF, CADIN ou certiddes

comproba@s.

15.3. @ Fiscalizacdo ter4 poderes para agir e decidir perante a Contratada, inclusive rejeitando
fornecjgdentos que estiverem em desacordo com o Contrato, com as Normas Técnicas vigentes relacionadas
ao olyeto deste Termo de Referéncia e com a melhor técnica consagrada pelo uso, obrigando-se desde ja a
Coktjatada a assegurar e facilitar o acesso da Fiscalizacdo, aos materiais, e a todos os elementos que forem
necessarios ao desempenho de sua missao.

15.4. A Fiscalizacdo ter4 plenos poderes para sustar qualquer fornecimento que nado esteja sendo
executado dentro dos termos do contrato, dando conhecimento do fato a Geréncia Regional de Administracao

10
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e Suporte Logistico, da 42 Superintendéncia Regional da Codevasf — 43/GRA, respans<vel pela execugédo do
contrato. . Q\)
o
15.5. Cabe a Fiscalizacdo verificar a ocorréncia de fatos para os quais h 'Qsido estipulada qualquer
penalidade contratual. A Fiscalizac&o informara ao setor competente quanto a 0, instruindo o seu relatério
com os documentos necessarios, e em caso de multa, a indicacao do seu v .
]
S
15.6. Das decisdes da Fiscalizacdo podera a Contratada recor a 42/GRA, responsavel pelo
acompanhamento do contrato, no prazo de 10 (dez) dias Uteis da r ctiva comunicacdo. Os recursos
relativos a multas serao feitos na forma prevista na respectiva clausulafy’

S
15.7. A acdo e/ou omissdo, total ou parcial, da Fiscalizacdo @ao eximira a Contratada da integral
responsabilidade pela execucao do objeto deste contrato. o]

%)

15.8. Fica assegurado aos técnicos da Codevasf o direitoﬁ%, a seu exclusivo critério, acompanhar,
fiscalizar e participar, total ou parcialmente, diretamente,@n através de terceiros, da execucao dos
fornecimentos prestados pelo licitante vencedor, com livre &Cesso ao local de trabalho para obtencéo de
guaisquer esclarecimentos julgados necessarios a execucdydos fornecimentos.

S
16. CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIE)@'TAL

Q

16.1. O licitante vencedor devera observar os s@guintes critérios de sustentabilidade ambiental, no que
couber, conforme a instru¢éo normativa SLTI/MP 1/2010:
a) Que os bens sejam constitu'@s, no todo ou em parte, por material reciclado, atoxico,
biodegradavel, conforme ABNT NBR 5448-1 e 15448-2;
S

b) Que sejam observados osg8quisitos ambientais para a obtencgdo de certificacdo do Instituto
Nacional de Metrologia, Nori acdo e Qualidade Industrial — INMETRO como produtos
sustentaveis ou de menor imp ambiental em relacdo aos seus similares;

C) Que os bens devam $er, preferencialmente, acondicionados em embalagem adequada, com
0 menor volume possivel @e utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecéo
durante o transporte e 0 a%?azenamento;

d) Que os bens‘g'néo contenham substéancias perigosas em concentracdo acima da
recomendada na dir@a RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais como mercurio
(Hg), chumbo (Pb),%romo hexavalente (Cr(VI1)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres
difenil-polibromad@g(PBDES).

(]
16.2. O licitante vencédor devera apresentar certificacao emitida por instituicdo publica oficial ou instituicao
credenciada, ou por guer outro meio de prova que ateste que o bem fornecido cumpre com as exigéncias
supracitadas. %

16.3. Em cas@¥e inexisténcia de certificagdo que ateste a adequacao, a Codevasf podera realizar
diligéncias par rificar a adequacao do produto as exigéncias deste TR, antes da assinatura do contrato,
correndo as esas por conta do licitante vencedor. Caso nao se confirme a adequacao do produto, a
proposta ventedora sera desclassificada.

(£0)

16.4. C a contratada seja detentora da norma ISO 14000, podera apresentar certificagcdo que
substitugr® as exigéncias do item 16.2 e deve apresentar a adocao das praticas previstas nas normas, bem
como Qydesfazimento sustentavel ou reciclagem dos bens que forem inserviveis para o processo de
reutil@géo.

Q

17. OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

11
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17.1. O licitante fica obrigado a garantir o fornecimento dos itens conforme desg&@'s nas especificacdes

técnicas ‘Q?')\
17.2. O licitante fica obrigado a garantir o funcionamento pleno de todos os e%?pamentos e componentes
fornecidos. S

N

17.3. A contratada devera investir em medidas de promocéo da ética e‘& prevencao da corrupgdo que
contribuam para um ambiente mais integro, ético e transparente no setoﬁivado e em suas relagbes como
o setor publico, comprometendo-se a atuar contrariamente a quaisquer ma ifestacBes de corrupcao, atuando
junto a seus fornecedores e parceiros privados a também conhe¢®df e cumprir as previsdes da Lei
12.846/2013,do Decreto n° 8.420/15, da lei 13.303/2016, e da PoIitica;@lntegridade da Codevasf, abstendo-
se, ainda, de cometer atos tendentes a lesar a Administragé@ Pudblica, denunciando a pratica de
irregularidades que tiver conhecimento por meios dos canais de deiXincias disponiveis.

)
5
18. OBRIGACOES DA CODEVASF 0
N
18.1. Exigir da CONTRATADA o cumprimento integral deg’e Contrato.

, . N .
18.2. Esclarecer as duavidas que Ihe sejam @esentadas pela CONTRATADA, através de
correspondéncias protocoladas. o

18.3. Fiscalizar e acompanhar a execucéo do ob@) do contrato.

18.4. Expedir por escrito, as determinagdes e @municag(”)es dirigidas a CONTRATADA, determinando as
providéncias necessarias a correcdo das falh@bservadas.

18.5. Rejeitar todo e qualquer fornecimen@\nadequado, incompleto ou ndo especificado e estipular prazo
para sua retificacdo. S
S

18.6. Emitir parecer para liberacdo d@aturas, e receber os fornecimentos contratados.

18.7. Efetuar o pagamento no praz&previsto no contrato.

\2
19. GARANTIA DOS MATE: (UAIS

~
19.1. A garantia dos equ@entos/materlals deverdo obedecer aos prazos definidos abaixo:

- Itens 01 ao O4,(§azo de garantia minima de 1 (um) ano, fornecido pelo fabricante;
Q
- Itens 05 a%(?, prazo de garantia minima de 5 (cinco) anos, fornecido pelo fabricante.
20. CONDICO /KGERAIS

20.1. Este TerQp de Referéncia e seus anexos faréo parte integrante do contrato a ser firmado com a
CONTRATADAssmdependente de transicdes.

&

21, ANEReS
L

21.1. S@ainda, documentos integrantes deste Termo de Referéncia, CD-ROM contendo:
§ Anexo | — Justificativa
$O. Anexo Il - Planilhas de Quantidades e Precos Maximos

{) - Anexo lll - EspecificagBes Técnicas
- Anexo IV — Modelo de Planilha de Precos (Proposta)

12
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ANEXO |

JUSTIFICATIVAS ‘Q
{4

Finalidade: este anexo tem por finalidade incluir exigéncias e particularidade@m funcdo da especificidade
dos equipamentos a serem adquiridos, previstos no Termo de Referénci% que aqui apoés relacionadas
passam a integrar o TR.

{4
.o\?
v

('
o K
Justificativas: g
. §
Da necessidade da contratacdo o

A presente contratacéo justifica-se em virtude da necessidade @(gpropiciar melhor conforto térmico nos
ambientes de trabalho, tendo em vista as altas temperaturas,@mo também, dotar a equipe de Apoio a
Fiscalizacdo da 42 Superintendéncia Regional — 42 SR de mob#iarios os quais irdo supri-los e aparelha-los,
proporcionando condicSes para melhor desenvolver as sua$’ atividades, favorecendo a resultados mais
efetivos, e também em virtude de reposigdo de bens que &ncontram ja com uma utilizagdo bem antiga e
desgastada, ja ndo atendendo de forma ideal as necessidgges de uso dos mesmos.

Com o0 objetivo de proporcionar condi¢cfes ideais deQb%balho a equipe de Apoio a Fiscalizacdo da 42
Superintendéncia Regional — 42 SR, foi aprovado o Técmo de Referéncia para execucdo dos fornecimentos

de equipamentos, objeto desta licitagao. Q
Q,
Da adocéo pelo uso do PREGAQO ELETRC)NIC@@
N

A adocéo do Pregéo Eletrénico, além de aten(§o gue rege a Lei 13.303/2016 e o Decreto 10,024/2019, visa
ampliar a eficiéncia nesta contratacdo, bermN\como a competitividade entre os licitantes. Também busca
assegurar o tratamento isonémico e busc aior simplificacdo, celeridade, transparéncia e eficiéncia nos
procedimentos para dispéndio de recur, publicos e a selecdo da proposta mais vantajosa para a
administracéo publica. «.,\O
Q

Ademais, justifica-se o uso do Pregé@letrénico pelo Sistema de Registro de Precos — SRP considerando a
imprevisibilidade do quantitativo a adquirido, do momento da celebragéo do contrato como também da
imprevisibilidade dos recursos org%?entérios gue serao alocados para as referidas aquisi¢oes.

s
Informamos que os bens objet:&iesta licitacdo se classificam como bens comuns, tendo em vista que se
enquadram em padrdes de empenho e qualidade objetivamente definidos por meio de especificacbes
usuais de mercado, cujas cégcteristicas estdo descritas no Termo de Referéncia

Divulgacdo do Valor Es%%ado:

O orcamento sera PLA@}ICO.

0 orcamento sigj para o certame, em consonancia ao que preconiza Art. 15, do Decreto 10.024/19 e

Como o valor do f%ﬁcimento consta no TR, que sera divulgado juntamente com o Edital, ndo sera adotado
tomando també% omo base também o Acérddo n° 1502/2018 - TCU — Plenério.

Permite PartZipacdo de Consércios: NAO.

O
A Iogistic@écesséria para cumprimento do objeto ndo exige o envolvimento de empresas com diferentes
especialidgdes, sendo consequentemente pertinente a participacdo de empresas individuais e desnecessaria
a formagdo de consorcios.

Jus\t-if’cativa da vantajosidade da divisdo do objeto da licitacdo em itens:

Aproveitar as peculiaridades do mercado e ampliar a competitividade, desde que a medida seja viavel técnica
e economicamente e nao haja perda de economia de escala.

13
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Critério de Julgamento: MENOR PRECO

Y
N
Se justifica visto a buscar o melhor preco para a administragdo publica (pri io da economicidade),
destacando que foi previsto/especificado as condi¢des minimas para garantir a lidade dos itens a serem
adquiridos.

1

$
Garantia do Objeto: )

(Y
A garantia do objeto devera obedecer aos prazos definidos abaixo: \b
Y

- Itens 01 ao 04, prazo de garantia minima de 1 (um) ano fornecidoygelo fabricante;
- Itens 05 ao 14, prazo de garantia minima de 5 (cinco) anos forn o pelo fabricante.

Exclusividade para microempresas e empresas de pegueno ﬁOrte

Licitacdo com os itens abaixo de até R$ 80.000,00, com ba@no art. 6° do Decreto n° 8.538/2015:

“Art. 6°-Os Orgdos e as entidades contratantes de o realizar processo licitatdrio destinado
exclusivamente a participacéo de microempresas e em pres de pequeno porte nos itens ou lotes de licitacdo
cujo valor seja de até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais).”

5
v
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g

I

S

ITEM

CATMAT

DESCRIGAO DO PRODUTO

UNID.

COTA

AN
UANT.
AXIMA

U ANUAL
e

Valor
Unitario
Maximo

(R$)

Valor
Total (R$)

01

458192

Ar condicionado split 12.000 BTU

unid

Exclusivo
ME e E

12

3.485,00

41.820,00

02

458191

Ar condicionado split 18.000 BTU

unid

Exclusivbpara
ME e®PP

10

4.350,00

43.500,00

03

453530

Ar condicionado split 22.000 BTU

unid

Exclusio para
EPP

10

5.660,00

56.600,00

04

414565

Ar condicionado split 48.000 BTU

unid

Exgitisivo para
LVIE e EPP

05

15.325,00

76.625,00

05

293519

ESTACAO DE TRABALHO "L"
(medidas aproximadas 1,60 x 1,60 x
0,60 x 0,60 x 0,74m) TAMPO - Em
formato “L” (organico) produzido em
MDP de 25mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixac
pressdo BP na cor a ser definida]
posteriormente de acordo com cartefx
de cores do fabricante. PAI
FRONTAL - Em MDP DE 18 de
espessura e estrutura alica
pintada em epdxi po. NOBS.:
Considerar na Cotacéo, ha de
Produto Certificada p ABNT
detentora de laudo

gondémico
conforme NR17, indica@o a linha do
Bem Ofertado. Ke)

>
D

Exclusivo para
ME e EPP

20

2.026,67

40.533,40

06

308194

MESA REUNIAQ_“REDONDA
diametro entre.: ,®\e 1,20 x 0,74m
(9xH). TAMPO- formato circular
produzido em P de 25mm de
espessura, ¢ as faces superior e
inferior re idas em laminado
melaminicgle baixa pressdo BP.
OBS.: Cofigide-rar na Cotacéo, Linha
de Prod®o Certificada pela ABNT
deten de laudo Ergbnomico
confortvie NR17, indicando a linha do
Be fertado.

unid

Exclusivo para
ME e EPP

05

1.001,67

5.008,35

-

A RETA AUTOPORTANTE -

0 x 600 x 740mm):TAMPO- em
rmato retangular produzido em
DP de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico
de baixa pressao BP na cor a ser defi-
nida posteriormente de acordo com
cartela de cores do fabricante.Painel
frontal em MDP de 18mm de
espessura e estrutura meta-lica
pintada em epo6xi p6. CONSIDERAR
NA COTACAO LINHA DE PRODUTO
CERTIFICADA PELA ABNT E
DETENTO-RA DE LAUDO
ERGONOMICO CONFORME NR17,
INDICANDO A LINHA DO BEM

unid

OFERTADO.

Exclusivo para
ME e EPP

20

1.018,67

20.373,40
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08

258792

GAVETEIRO VOLANTE COM 3
GAVETAS: DIM. APROX.: 400 x 500
x 598 mm (C x P x H). CORPO -
composto por lateral, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm,
revestidos em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor a ser definida
posteriormente de acordo com cartela
de cores do fabricante. GAVETAS -
Com puxadores em ABS e trilhos
telescopicos. OBS.: Considerar na
Cotacdo, Linha de Produto Certificada
pela ABNT detentora de laudo
Ergonémico conforme NR17,
indicando a linha do Bem Ofertado.

unid

Exclusivo para
ME e EPPb‘Z

O
X
)
.

&

-§
N
®
Q
{4
3

0

981,00

29.430,00

09

468393

GAVETEIRO LATERAL 4 GAVETAS
DIM. APROX.: 400 x 500 x 740 mm (C
x P x H): Composto por tampo, lateral,
fundo e base produzidos em
aglomerado revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor a ser
definida posteriormente de acordo
com cartela de cores do fabricantelg
Gavetas com puxadores em ABS €
trilhos telescépicos. CONSIDE

NA COTACAO LINHA DE PRODITO
CERTIFICADA PELA ABI\K?| E
DETENTORA DE .J_UDO
ERGONOMICO CONFORME NR17,
INDICANDO A LINHA g BEM
OFERTADO

Exclusivo para
ME e EPP

25

1.323,33

33.083,25

10

458707

Q

ARMARIO ALTO 2 PORPAS COM 1
PRATELEIRA FIXA NA PARTE
SUPERIOR E 3 (PRATELEIRAS
AJUSTAVEIS. DLM\ APROX. DO
ARMARIO: 0,80@ 0,50 x 1,60m
(LxPxH) .CORBQ- Composto por
lateral, fundo &e, produzidos em
MDP de 18m@$de espessura, com as
faces superi@e inferior revestidas em
laminado @elaminico de baixa
presséoﬁ?’ na cor a ser definida
posterigritiente de acordo com cartela
de s do fabricante. OBS.:
Considerar na Cotacdo, Linha de
Pr, o Certificada pela ABNT

ntora de laudo Ergonémico

forme NR17, indicando a linha do
[Bem Ofertado.

unid

Exclusivo para
ME e EPP

35

2.230,00

78.050,00

4
Q|
5
~
&

$

,3324391

PARMARIO BAIXO 2 PORTAS COM 1
PRATELEIRA AJUSTAVEL
DIMENSOES APROXIMADAS DO
ARAMARIO: 0,80 x 0,50 x 0,74m
(LxPxH). CORPO- Composto por
lateral, fundo e base, produzidos em
MDF de 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa
pressao BP na cor a ser definida
posteriormente de acordo com cartela
de cores do fabricante. OBS.:
Considerar na Cotacédo, Linha de
Produto Certificada pela ABNT

unid

detentora de laudo Ergondmico

Exclusivo para
ME e EPP

20

1.256,67

25.133,40
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conforme NR17, indicando a linha do
Bem Ofertado.

12

150664

POLTRONA PRESIDENTE. Assento
— moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto
por alma em madeira compensada
(espessura  12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado
(espessura 46mm), de densidade
entre 50/60kg/m3. DIM. APROX.
480x460mm (L x P). OBS.:
Considerar na Cotacédo, Linha de
Produto detentora  de laudo
Ergonémico conforme NR17,
indicando a linha do Bem Ofertado.

unid

Exclusivo par
ME e EPsz

(UQ
&

O
X
)
.

S
(g

20

2.356,67

47.133,40

13

150664

POLTRONA DIRETOR ESPALDAR
MEDIO ESTOFADA COM BRACOS
E SISTEMA RELAX. ASSENTO -
Moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por
alma injetada em polipropileno
(espessura  12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado
(espessura 55mm) de densidade
entre 50/'60kg/m3. OBS.: Considerai(
na Cotagdo, Linha de Produf)
Certificada pela ABNT detentora
laudo Ergondmico conforme N ,
indicando a linha do Bem Ofertédlo e
medidas aproximadas de asgnto e
encosto .

Exclusivo para
ME e EPP

40

1.693,33

67.733,20

14

150664

POLTRONA FIXA & TIPO
INTERLOCUTOR, PALDAR
MEDIO. ASSENTO 9\0 Moldado
anatomicamente dentrs"das normas
de ergonomia, comp por alma em
polipropileno  inj a (espessura
12mm), estofads\_(’—ém espuma de
poliuretano  inf@fado  (espessura
45mm), de J densidade entre
50/60kg/m3. . APROX. do assento
475x452mmQ (L x  P). OBS.:
Considera@a Cotagdo, Linha de
Produto (Zdetentora  de laudo

%’o conforme NR17,

unid

Ergon
indicabgé a linha do Bem Ofertado.

Exclusivo para
ME e EPP

30

1.068,33

32.049,90

/é(/ TOTAL

597.073,30

5
&’
&
5
&
S
S

Q
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N
- L
ITEM ESPEE'CFI\:ICCAACSOES PESQUISA DE PREGOS (104
. VALOR DE
DESVIO COEFICENTE,NY |/ METODOLOGIA p

o Ar condicionado splt FONTE 01 FONTE 02 FONTEO3 | FONTEO04 PADRAD DEVARIACASY MEDIA UTILIZADA REFE(I;:)NCIA
12000 BTU ~ -

2.600,00 3.750,00 | 3.800,00 | 3.790,00 511,30 14,67\9& 3.485,00 MEDIA 3.485,00
VALOR DE
0 Ar condicionado split FONTE 01 FONTE 02 FONTEO3 | FONTEO04 PE/’\ESQ’A% DCEO\E C%'({EEO MEDIA MEJTT?B%%(X'A REFE(I;E)NCIA
18000 BTU
3.500,00 4.600,00 | 4.650,00 | 4.650,00 491,17 (@29% 4.350,00 MEDIA 4.350,00
VALOR DE
DESVIO EFICENTE . METODOLOGIA p
03 Ar condicionado split FONTEO1 FONTE 02 FONTE 03 FONTE 04 PADRAO QgVARlAQAo MEDIA UTILIZADA REFE(EE)’\‘C'A
22000 BTU
5.100,00 5.800,00 | 5.850,00 | 5.890,00 324,88 mc’) 5,74% 5.660,00 MEDIA 5.660,00
. VALOR DE
DESVI COEFICENTE . METODOLOGIA z

04 Ar condicionado split FONTEO1 FONTE 02 FONTE 03 FONTE 04 PADRKB! DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFE(EE)NC'A

48000 BTU S -
13.500,00 | 15.850,00 | 16.050,00 | 15.900,00| 1.0 3 6,89% 15.325,00 MEDIA 15.325,00
7
X VALOR
VIO COEFICENTE . METODOLOGIA -
05 | Estaio de Trabalho FONTEOS | FONTEO6 | FONTEO7  @PrA0 DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFE(EE)’\‘C'A
I
1.950,00 2.050,00 | 2.080,00 \55,58 2,74% 2.026,67 MEDIA 2.026,67
(o2 VALOR
DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA -

06 Mesa Reuni&o FONTE 05 FONTE 06 FONTE 07 0%’ PADRAO DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFE(EE)’\‘C'A

Redonda & ”
900,00 1.080,00 1.025,00 : - 75,31 7,52% 1.001,67 MEDIA 1.001,67
~ " VALOR
Mesa Reta FONTE 05 FONTE 06 FONTE 07 Y PEXESI\?/ }\oo DCEO\E;'RC&’&EO MEDIA MEJTT?B%;%%'A REFERENCIA
07 Autoportante \S - (R3)
931,00 1.150,00 975,00 JO 94,59 9,29% 1.018,67 MEDIA 1.018,67
N VALOR
~ DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA -

08 Gaveteiro Volante FONTE 05 FONTE 06 FONTE WS PADRAO DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFE(EE)’\‘C'A

com 3 Gavetas G
92000 | 95000 | 10738 66,20 6,75% 98100 | MEDIA | 98100
FONTE 05 FONTE 06 F@\Em DESVIO COEFICENTE MEDIA METODOLOGIA RE;/IEARLI'EOI\I'-\::IA
09 Gaveteiro Lateral 5 N PADRAO DE VARIAGAO UTILIZADA RS)
Gavetas
1.200,00 1.320,00 @50,00 102,09 7,71% 1.323,33 MEDIA 1.323,33
- (@) VALOR
Armério Alto 2 Portas DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA -

10 | com1 Prateleira Fixa FONTEO5 | FONTE 0?_\ FONTE 07 PADRAO DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFE(EE)’\‘C'A
na Parte Superior e 3 —- —

Prateleiras Ajustaveis 2.100,00 2.210@-— 2.380,00 115,18 517% 2.230,00 MEDIA 2.230,00
N DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA VALOR
” Qgrxaasngﬂlrsna?o% FONTE 05 F&@ 06 FONTE 07 PADRAD DE VARIACAO MEDIA UTILIZADA REFE(I;:)NCIA
Pratelei Ajustavel |1 160,00 |, 00,00 | 1.410,00 109,65 8,73% 125667 | MEDIA 1.256,67
(0‘ DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA VALOR
FONTE 05 () FONTE 06 FONTE 07 - ~ MEDIA REFERENCIA
12 Poltrona Presidente (7*? PADRAO DEVARIAGAO UTILIZADA (R$)
2.250,@) 2.450,00 | 2.370,00 82,19 3,49% 2.356,67 MEDIA 2.356,67
A VALOR
Poltrona Diretor DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA -

13 Espaldar Médio k9 85 FONTE 06 FONTE 07 PADRAO DE VARIAGAO MEDIA UTILIZADA REFERENCIA
Estofada com Bragos e £ — (RS)
Sistema Relax _@B0,00 1.650,00 1.830,00 98,77 5,83% 1.693,33 MEDIA 1.693,33

T /> DESVIO COEFICENTE . METODOLOGIA VALOR
Poltrona Fixa Tipo  &N{ JJONTE 05 FONTE 06 FONTE 07 - ~ MEDIA REFERENCIA

14 Interlocutor, Espalda ‘\O! PADRAO DE VARIAGAO UTILIZADA ®RS)

Médio '%'l 1.020,00 1.100,00 1.085,00 34,72 3,25% 1.068,33 MEDIA 1.068,33

oév
'S
o
§
S
S

Q
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EMPRESAS PESQUISADAS

CODEVASFI

\

{4
.0\?
o

~

N° Nome da Fonte CNPJ Site e-mail o Telefone
O
01 Tec Ar Tecnologia Ar Condicionado e Engenharia EIRELI 29.188.493/0001-17 & (79) 3246-1166
N
N
02 Nordeste Refrigeragéo Ltda 03.731.620/000-99 ‘0 (79) 3041-1096
03 Eletropecas Aracaju Ltda 13.350.293/0001-89 by (79) 3214-0694
\\
04 Comercial Confrio EIRELI 05.738.296/0001-66 http://confrio.com.br/ (D' (79) 3234-1200
$
N
05 Kaflex Comercial Ltda 11.088.468/0001-04 hnps://www.alberflex.r@.brl clevertonnascimento@Kkaflex-se.com.br | (79) 3224-9595
06 Salvador Office Servigos e RepresentacGes Comercials - | 31 594 810/0001-21 rvanegas@salvadoroffice.com (71) 4062-8202
ME O
Vo
E R o O
07 Eiercer:i Moveis e Equipamentos Para Escritorio e Escola 32.300.172/0001-77 hnps://www.te(@oveis.com.br/ licitacaotechmoveis@outlook.com (79) 3019-8591
g
o
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BTU

ANEXO Il T
ESPECIFICACOES TECNICAS §‘§>
&
Item Nome Descr]
Equipamento de Refrigeracéo, tipt ar condicionado split inverter
01 Ar condicionado split 12000 220 v, classe INMETRO tipo@”, ciclo frio, gas classificacao
BTU R410A, serpentina de cobre, sontrole remoto, filtro anti bactéria,
funcao desumidificacéo, gay@ﬁa minima de 12 (doze) meses.
Equipamento de Refriger@, tipo ar condicionado split inverter
02 Ar condicionado split 18000 220 v, classe INMET:?@ ipo “A”, ciclo frio, gas classificacdo
BTU R410A, serpentina de e, controle remoto, filtro anti bactéria,
funcdo desumidificacd@ygarantia minima de 12 (doze) meses.
Equipamento de Refgigeracao, tipo ar condicionado split inverter
03 Ar condicionado split 22000 220 v, classe IN RO tipo “A”, ciclo frio, gas classificacdo
BTU R410A, serpentinazde cobre, controle remoto, filtro anti bactéria,
funcao desumidiff¢acdo, garantia minima de 12 (doze) meses.
Equipamento@%’Refrigeragéo, tipo ar condicionado split inverter
04 Ar condicionado split 48000 220 v, class METRO tipo “A”, ciclo frio, gas classificacdo

R410A, sergentina de cobre, controle remoto, filtro anti bactéria,
funcao d idificacdo, garantia minima de 12 (doze) meses.

05

ESTACAO DE TRABALHO\CZ_"
(medidas aproximadas 1,60 \@ 0
x 0,60 x 0,60 x 0,74m) TAMR®'- Em
formato “L” (organico) prodoido em
MDP de 25mm de espessyira, com
as faces superior, & inferior
revestidas em lamina elaminico
de baixa pressdo BEZha cor a ser
definida posteriormente de acordo
com cartela de C%é do fabricante.
PAINEL FRO - Em MDP DE
18mm de e sura e estrutura
metalica pi%a em epoxi po.
OBS.: CQ{@ erar na Cotaco,
Linha dePyoduto Certificada pela
ABNT ﬁtentora de laudo
Ergon&(y’co conforme NR17,
indic@do a linha do Bem Ofertado.

&

S
&
>

TAMPO -&m formato “L” (organico) produzido em MDP de 25mm
de es;&'gura, com as faces superior e inferior revestidas em
lamin melaminico de baixa pressédo BP na cor a ser definida
posggxrmente de acordo com cartela de cores do fabricante. As
faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (3mm de
edpessura), com raios de 3mm nas extremidades superior e
iRferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas
(oelo processo hot melt. Furo para passagem de fiagcdo de 60mm

QS . ) . i
OQ de diametro com acabamento produzido em polipropileno (passa

cabos).

ESTRUTURA — Autoportante composta por 3 cavaletes laterais e
2 travessas horizontais. Cavaletes laterais sao formados por
coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco
estampada, medindo 58x635x130mm (LxHxP) (1,5mm de
espessura), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS
com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento
constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no
perfil; na parte superior é soldado perfil em formato retangular
produzido em chapa de aco, medindo 15x60x62mm (LxHXxP)
(1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas
estruturais. A parte inferior da coluna vertical é fixada por
parafusos M8x16mm em uma pata (base) de formato céncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser, medindo
580/680x68x68mm (LxHxP) (1,9mm de espessura), possuindo
cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x28mm
produzidos com base em polipropileno @42mm. Na parte superior
a coluna é soldada a uma chapa em “L”, medindo 62x39x276mm
(LxHxP) (1,9mm de espessura), por solda MAG, através da qual o
cavalete lateral sera fixado ao tampo. Travessas horizontais
compostas por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em chapa de aco, medindo 60x15mm (HxP),
e perfil interno produzido em chapa de a¢o, medindo 250x51,2mm
(LxH) (3,8mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, porcas M6
e parafusos M6x12mm com a funcdo de ajuste do comprimento.
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FIXACAO — O tampo é fixado na estrutura\y"ftraves da chapa em
“L” do cavalete lateral e buchas metallgas)M6x13mm embutidas
na face inferior do tampo por parafusos&lemm
ACABAMENTO - Todas as peca etélicas utilizadas no
processo de fabricacdo, recebem %amento desengraxante a
quente por meio de aspersio e traiamento de fosfatizag&o, a fim
de constituir um substrato segll® para aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-p6 com limerizacdo em estufa na
temperatura de aproximada e 210°C. Acessorios: - Painel
frontal mede 1400mm de lar , tem altura total de 222mm e fica
distante do tampo 65mm.{E produzido em MDP de 25mm de
espessura revestido nascgluas faces (frontal e posterior) em
laminado melaminico de @3ixa pressédo (BP), e nas faces laterais
recebem fita de borda%eta produzida em PVC com (3mm de
espessura) coladas pglp processo Hot melt. Fixado através de 2
chapas dobradas prc@]zidas em aco (1,9mm de espessura) por 4
parafusos M6x16pxn, 2 parafusos M6x16mm no tampo e 2
parafusos MF7x m no painel. - Calha eletrificavel dobrada em
forma de “C”", m&dindo 500x227mm, produzida em chapa de aco
(1,2mm de esgessura) é encaixada na travessa horizontal central
da mesa atrayés de suporte produzido em ABS.

Caracteristi especificas: Dimensdo  aproximadamente
1600x16008X740mm saidas 600X600mm

Garantiagpinima de 5 anos.

06

MESA REUNIAO REDONDA)
diametro entre.: 1,10 e 1,20 m
(@xH). TAMPO- Em {f@mato
circular produzido em P de
25mm de espessura, co@s faces
superior e inferior reyestidas em

laminado melamini de baixa
pressdo BP. OBS.: g@nside-rar na
Cotacdo, Linhay, de  Produto

Certificada pela T detentora de
laudo Ergéno conforme NR17,
indicando a livh@’do Bem Ofertado.

&

G
5
g
&

§
S

TAMP@Em formato circular produzido em MDP de 25mm de
esp ra, com as faces superior e inferior revestidas em
Iam%do melaminico de baixa pressao BP. As faces laterais
ebem borda reta produzida em PVC (3mm de espessura), com
s de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
gnormas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
Smelt.
ESTRUTURA -Autoportante composta por cavalete central.
Cavalete central de reunido composto por coluna circular de @4”
(1,9mm de espessura), recebendo na base inferior, 4 “patas”
soldadas, de formato concavo formando “cruz”, estampada, sem
ponteiras e cortadas a laser (1,9mm de espessura), possuindo
niveladores de altura com rosca M8X37mm produzidos com base
em polipropileno. Na parte superior a coluna séo soldadas 4
chapas, produzidas em aco medindo aproximadamente
40x250x50 (LxPxH) (1,9mm de espessura), através das quais o
tampo sera fixado na estrutura.
FIXACAO-O tampo é fixado na estrutura através da chapa em “L”
do cavalete lateral e buchas metélicas M6x13mm embutidas na
face inferior do tampo por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO-Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de asperséao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir
um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epéxi-
p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.
DIMENSOES aproximadamente: 1,10x0,74m (@xH).
Garantia minima de 5 anos.

WESA RETA AUTOPORTANTE —

O(’(BOO x 600 x 740mm): TAMPO- em

formato retangular produzido em
MDP de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado
melaminico de baixa pressao BP na
cor a ser defi-nida posteriormente

TAMPO - Tampo Unico em formato retangular, produzido em MDP
de 25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo BP na cor a
ser definida posteriormente de acordo com cartela de cores do
fabricante. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
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de acordo com cartela de cores do
fabricante.Painel frontal em MDP
de 18mm de espessura e estrutura
meta-lica pintada em epoxi po.
CONSIDERAR NA COTACAO
LINHA DE PRODUTO
CERTIFICADA PELA ABNT E
DETENTO-RA DE LAUDO
ERGONOMICO CONFORME
NR17, INDICANDO A LINHA DO
BEM OFERTADO.

&
&

S
&
)
&
4
(Y
N
%)
&

O
ergonomia, coladas pelo processo hot Q’ﬁ’elt. Dois furo para
passagem de fiacdo de 60mm de di@r@tro com acabamento
produzido em polipropileno (passa cabo&y.
ESTRUTURA — Autoportante compos{% or 2 pés laterais. Os pés
laterais sao formados por co-luna vigsal produzidos em chapa de
aco estampado, com dimenséesi@dinimas de 45x600x100mm
(LxAXP - 1,2mm de espessura), cei sistema previsto para tampa
de acesso re-movivel produzi%ﬁ'em ABS (ou aco 0,75mm de
espessura) encaixada na cquQ vertical; parte superior em perfil
retangular em aco soldad@ com dimensGes minimas de
15x50x500mm (LxXAXP - 1,%m de espessura). Parte inferior da
coluna vertical fixada por sgida ou parafusos M8mm em uma base
de formato cdncavo, pod@ido ser estampada cortada a laser ou
tubular cur-vada mec amente, com dimensfes minimas de
30x20x500mm (LxAxRY 1,2mm de espessura) possuindo ou nao
ponteiras plasticas ,@1 suas extremidades, possuindo em cada
haste inferior 2 niv ores de altura com rosca M8mm produzidos
com base em poligropileno @25mm.
FIXACAO - O.@Tnpo é fixado na estrutura através de buchas
metalicas M6XIBmm embutidas na face inferior do tampo por
parafusos M6x16mm.
ACABAM O - Todas as pecas metalicas utilizadas no
processo fabricacdo, recebem tra-tamento desengraxante a
guente eio de aspersdao e tratamento de fosfatizacao, a fim
de comsiituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrosfatica epdxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
tempseratura de aproximadamente 210°C.
PAINEL FRONTAL - Dimensdes minimas de 700x300mm (LXA -
m de espessura), pro-duzido em MDP de 18mm de espessura

estido nas duas faces (frontal e posterior) em lamina-do
Kmelaminico de baixa pressao (BP), e nas faces laterais recebem
fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) coladas
pelo processo Hot melt. Fixados a estrutura lateral por 4 conjuntos
“minifix” com acabamentos em PVC na cor a ser definida
posteriormente de acordo com cartela de cores do fabricante.
CALHA ELETRIFICAVEL - Percorrendo toda a extenséo interna
do tampo permitindo a co-nexdo de cabos entre os pés laterais,
com sistema previsto para separar a fiacdo logica, elétrica e
telefénica em chapa de agco dobrada em forma de “J”, com
dimensdes minimas de 60x60mm (LxA - aba de fixagdo 20mm -
0,9 mm de espessura)
DIMENSOES APROXIMADAS - 800 x 600 x 740 — LPA/mm
(permitindo variagdes de 10% para mais ou para menos)
Garantia minima de 5 anos.

_§
)> VOLANTE COM 3
IM. APROX.: 400 x
m (C x P x H). CORPO
to por lateral, fundo e
base{produzidos em MDP de
18m@, revestidos em ambas as
fa em laminado melaminico de
bg pressdo (BP) na cor a ser
inida posteriormente de acordo
rom cartela de cores do fabricante.

GAVETEI
GAVETA
500 x 5

— CO

O(’GAVETAS - Com puxadores em

ABS e trilhos telescopicos. OBS.:
Considerar na Cotacdo, Linha de
Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergondémico
conforme NR17, indicando a linha
do Bem Ofertado.

CORPO - composto por lateral, fundo e base produzidos em
aglomerado de 18mmrevestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor a ser definida
posteriormente de acordo com cartela de cores do fabricante. As
faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC de
0,5mm de espessura, coladas pelo sistema Hot Melt. A base
recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de
35mm fabricado em polipropileno copolimero na cor preta
respeitando as normas da ABNT e base em aco (2,3mm de
espessura).

GAVETAS - produzidas em aglomerado del2mm revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP),
independente do acabamento externo. As faces laterais recebem
borda reta produzidas em PVC de 0,5mm de espessura, coladas
pelo processo hot melt ou produzidas em chapa de ago (0,75mm
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de espessura) dobradas em forma de “U” ,né'ﬁor preto liso. Ambas
sdo dotadas de sistema de deslizamer‘ltﬁixado nas laterais do
corpo através de corredicas produzidas chapa de aco dobrada
(1,5mm de espessura) e roldanas prodyzidas em nylon com trava
de seguranca. Frente das gavetasQfoduzidas em aglomerado
del8mm revestido em ambas as fages em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). As face&laterais recebem borda reta
produzidas em PVC de 1mm d(z&epessura, coladas pelo processo
hot melt. As gavetas sao dot de puxadores tipo al¢a (forma
cobncava) produzido em za@ com acabamento em aluminio
polido, concha plastico pregvizido em ABS ou concha metalico
produzido em zamak.

TAMPO —sobreposto ad0corpo produzido em aglomerado de
18mm de espessura cofas faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo (BP). As faces laterais
recebem fita de h@!’da reta produzida em PVC (1Imm de
espessura) coladas. pelo processo Hot Melt — A unido dos
componentes dcxﬁrpo dos gaveteiros é feita por tambores
“minifix” e parafif€bs “rapid”. O tampo € fixado no corpo através de
4 pinos raste;zg 4 cavilhas. Os rodizios sao fixados através de
suas base ase do gaveteiro por 4parafusos M4x16mm cada.
ACABAM O - Todas pecas metalicas usadas no processo de
fabricaca Qecebem tratamento desengraxante a quente por meio
de |mer3%’e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um

substrage® seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-
pé polimerizagdo em estufa na temperatura de
apr adamente 210°C.Caracteristicas especificas: O gaveteiro

200mm de largura que possui gavetas em aco acompanha
@rta lapis produzido em polipropileno
Ssl'etado.Dimensﬁes:400x500x598mm(C X P X H)
Saproximadamente.

Garantia minima de 5 anos.

09

500 x 740 mm (@ x P x H):
Composto por ta , lateral, fundo
e base produzidds’em aglomerado
revestidos em bas as faces em
laminado inico de baixa
a cor a ser definida
e de acordo com
cores do fabricante.
m puxadores em ABS e

LINHA
UTO CERTIFICADA PELA
E DETENTORA DE LAUDO
GONOMICO CONFORME
17, INDICANDO A LINHA DO
H)BEM OFERTADO

§
Q
O
2
&
S
o
GAVETEIRO LATERAL 4
GAVETAS DIM. APg&OX.: 400 x

Gaveteiro lateral 05 gavetas em MDP, composto por: Tampo
superior em MDP, na cor carvalho aveld, com revestimento
melaminico de baixa pressdo espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima de 565 kg/m3 e resisténcia a flexdo de 143
kgf/cmz2, com revestimento da superficie em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, em
ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, o mesmo
possui, todo seu perimetro encabecado com fita de poliestireno
reta de 2,0mm e raio ergondmico de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de fixagdo por
meio de buchas M6 em polipropileno fixadas sob pressao a
madeira sistema de parafusos minifix e cavilhas, possibilitando a
desmontagem sem danificar o tampo. Corpo do Gaveteiro, frente
e corpo de gavetas em MDP com revestimento melaminico de
baixa pressdo na mesma cor do tampo e espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 575 kgf/m3 e resisténcia a flexdo de 163
kgf/cmz2, com revestimento da superficie em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e
resisténcia a abrasao de 400 ciclos, perimetro encabecamento
aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, recebe
também cavilhas de madeira e tambores de sistema minifix

possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Base
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Metalica em aco galvanizado SAE 1010@320, retangular com
50x20 e espessura de 0,95mm, Possyi@o 4 (quatro) sapatas
reguladoras de nivel em polipropileno%m e diametro 30 mm,
gue permitem regulagens de nivelam até 15mm. Sistema de
fixacdo por meio de parafusos %%utidos, juntamente com
tambores (modelo minifix), buch§m polipropileno fixados ao
tampo por presséo e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, Puxaddles confeccionado tipo alca
confeccionado em polipropile{ ixados por parafusos soberbos
as frentes de gavetas juntam@ite com sistema de fecho em ago
niguelado com tambor de{glro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revegtimento em polipropileno. Sistema de
deslizamento de gaveta por meio de corredigas em aco Carbono
SAE 1008 com anas em nylon, que permitem
abertura/deslizament ave da gaveta, fixadas, por meio sistema
parafusos direto a e@futura da gaveta e ao corpo do gaveteiro.
Sistema de acabaménto superficial para todas as partes e pecas
metalicas atravéso@ um processo de decapagem e ancoragem
quimica atrav. de um sistema linear com banhos
desengraxanteQe processo de pré-tratamento antes da pintura
através de conversor de camada nanoceramic, livre de
fosfatos, esq%cialmente formulado para tratamento de superficies
de aco, @ro e aluminio através de tecnologia inovadora e
ecologicgménte correta livre de componentes organicos volateis e
aumer@do a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas
pinta@ds. Pintura com 70 microns de tinta em po6 hibrida com
polim&rizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de
2Q0°C nas cores cinza metalizada.

@arantia minima de 05 anos.

10

)
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ARMARIO ALTO 2 PO
1 PRATELEIRA FIXA PARTE
SUPERIOR E 3 P ELEIRAS
AJUSTAVEIS. DIM, APROX. DO
ARMARIO: 0,80 XIE:SO x 1,60m
(LxPxH) .CORP! Q)Composto por
lateral, fundo ase, produzidos

COM

em MDP de m de espessura,
com as faces, superior e inferior
revestidas aminado melaminico

de baixa 'ssdo BP na cor a ser
definida%s teriormente de acordo
com c a de cores do fabricante.
OBS.Q onsiderar na Cotacéo,
Linhayde Produto Certificada pela
A detentora de laudo
E@dndémico conforme NR17,

,@Iicando a linha do Bem Ofertado.
>

~de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior

RPO- Composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP

revestidas em laminado melaminico de baixa presséo BP na cor a
ser definida posteriormente de acordo com cartela de cores do
fabricante. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. A base
recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca M10 e base
em polipropileno. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio. As
laterais possuem furagcdo a cada 32mm para fixacdo de
prateleiras.

PORTA- Produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa
pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em
PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Possui
dobradicas metdlicas tipo zamak (liga metdlica) de eixo externo
gue permitem abertura das portas de até 270° fechadura
embutida tipo vardo, de giro 180° com travamento simultdneo
superior (no tampo) e inferior (na base). Puxadores tipo al¢a de
forma concava produzidos em zamak (liga metalica).

TAMPO- Sobreposto ao corpo, produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
baixa presséo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
PRATELEIRA- produzidas em MDP de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo BP,
com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na lateral do
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armario através de pecas produzidas emé’é{mak (liga metdlica),
sendo 1 fixa estrutural e 3 de altura ajus;@l.
FIXACAO- A unido dos componente§Vdo corpo é feita por
tambores “minifix”, parafusos “rapid"ﬁiynos rastex e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as as.
ACABAMENTO- Todas as p metalicas utilizadas no
processo de fabricagdo, recebertratamento desengraxante a
guente por meio de asperséo e @atamento de fosfatizacdo, a fim
de constituir um substrato €jQuro para aplicacdo de pintura

eletrostatica epodxi-péd co polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximad nte 210°C.
DIMENSOES DO ARMARIO: 0,80X0,49x1,61m (LxPxH)

aproximadamente. o]
Garantia minima de 5 af@s.

11

S
&
§
3

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS COM
1 PRATELEIRA  AJUSTAVEL
DIMENSOES APROXIMADAS D

ARAMARIO: 0,80 x 0,50 x 0,740
(LxPxH). CORPO- Composto §or
lateral, fundo e base, produyzidos
em MDF de 18mm de esri%.lra,
com as faces superior eyJriferior
revestidas em laminado minico
de baixa pressdo BP nétor a ser
definida posteriormen e acordo
com cartela de coresglg fabricante.
OBS.: Considerar (@ia Cotacao,
Linha de Produtg@ertificada pela
ABNT detent de laudo
Ergonémico nforme NR17,

indicando a@a do Bem Ofertado.

CORPO- Composto p&ﬂateral, fundo e base, produzidos em MDF
de 18mm de es ura, com as faces superior e inferior
revestidas em Ian;?do melaminico de baixa pressao BP na cor a
ser definida postesformente de acordo com cartela de cores do
fabricante. As fgees laterais recebem borda reta produzida em
PVC (1mm deggpessura), coladas pelo processo hot melt. A base
recebe 4 nivglddores de altura compostos por rosca M10 e base
em polip;@ eno. A regulagem dos niveladores ¢é feita
internam na base do armario, faciltando o manuseio. As
laterais @ossuem furagcdo a cada 32mm para fixacdo de
pratel (&s.
PO - Produzidas em MDF de 18mm de espessura, com as
faceSsuperior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa
pr S840 BP. As faces laterais recebem borda reta produzida em
(Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Possui
bradicas metélicas tipo zamak (liga metalica) de eixo externo
Sgue permitem abertura das portas de até 270° fechadura
embutida tipo vardo, de giro 180° com travamento simultaneo
superior (no tampo) e inferior (na base). Puxadores tipo al¢a de
forma cbncava produzidos em zamak (liga metalica).
TAMPO- Sobreposto ao corpo, produzido em MDF de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
baixa presséo BP. As faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt.
PRATELEIRA- produzidas em MDF de 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo BP,
com fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na lateral do
armario através de pecas produzidas em zamak (liga metalica),
sendo 1 de altura ajustavel.
FIXACAO- A unido dos componentes do corpo é feita por
tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pecas.
ACABAMENTO- Todas as pecas metalicas utilizadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de asperséo e tratamento de fosfatizacéo, a fim
de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostatica epdxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
DIMENSOES DO ARMARIO: 0,80X0,49x0,74m
aproximadamente.
Garantia minima de 5 anos.

(LxPxH)
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POLTRONA PRESIDENTE.
Assento - moldado
anatomicamente dentro das

normas de ergonomia, composto
por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado

espessura 46mm), de densidad . .
fentfe 50/60kg/m3.) DIM. APRO)&‘ obrado em forma de “L”, sendo a haste fixada no mecanismo

480x460mm (L x P). OB

Considerar na Cotacdo, Linha “de

Produto detentora de 0

Ergonémico conforme 17,

indicando a linha do Bem @rtado.
o

F
%)
&

O

ASSENTO - moldado anatomicamente,d;s‘ﬁtro das normas de
ergonomia, composto por ama em ®adeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espurg@’de poliuretano injetado
(espessura 46mm), de densidade entr(% /60kg/m3 (moldado sob
pressédo, expandido por agua, métogp-este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maigly qualidade e resisténcia),
revestido em tecido, vinil. Dimens&s do assento 480x460mm (L
X P). Y
ENCOSTO - Espaldar alto, @ado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, c@diposto por alma injetada em
polipropileno (espessura ¢&8mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espegsura 42 a 50mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado solDpresséo, expandido por agua, método
este que elimina o de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténgig), revestido em tecido ou vinil, e contra
encosto e borda p@tora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensé’?s do encosto 448x610mm (L x H)
aproximadamenteq
ESTRUTURA —&omposta por base giratéria injetada em nylon
6.6, reforgada)bQomZS% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo
giro(@51mm) “injetados em nylon 6) com o suporte em
polipropile()nq, Pistdo a gas que atende as normas internacionais
de qualid e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte
em cha e aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial
de ®5®1m (espessura 1,5mm), capa telescépica produzida em
polipropileno injetado e mecanismo de regulagem.
BRASOS: APOIO REGULAVEL composto por haste fixa, haste
m@vel e apoios. Haste fixa produzida em tubo de aco redondo @

5" (espessural,smm) estruturado por uma chapa de
§)(espessura 2,7mm) encaixada internamente no tubo e

através de parafusos M8x16mm. Haste movel formada por duas
chapas de ferro trefilado (espessuras7/8'x1/4 e 7/8"x3/16")
soldadas entre si formando um “T”, uma mola para o travamento
produzida em agco e um dispositivo com trava e um sem trava
produzidos em ABS, sendo 0 mecanismo encaixado em uma capa
de acabamento produzida em polipropileno. Todo o sistema é
fixado no tubo da haste fixa através de um parafuso auto-
atarraxante3,5x13mm. Apoios produzidos em poliuretano e
fixados no braco através de parafusosM6x16mm.

FIXACAO- A fixacdo do encosto no assento é feita através da
chapa soldada no suporte inferior, presa ao mecanismo através
de parafusos M8x16mm.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-
p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.Regulagem do Assento: altura com
variagdo entre 420 a 520mm (em relagcdo ao piso) com
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro
chato 6x8mm revestido em nylon Regulagem do Assento e
Encosto: inclinagdo sincronizada entre assento e encosto na
proporcao 2:1 com acionamento através de alavanca produzida
em alma de ferro chato6x8mm revestido em nylon Regulagem dos
Bragos: altura dos bracos com variagdo 80mm por sistema de
regulagem integrada de 5 posicoes.

DIMENSOES GERAIS: 630 x 640 x 1240-1135(L x P x H) com
apoio de cabeca.
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Garantia minima de 5 anos.
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POLTRONA DIRETOR ESPALDAR
MEDIO ESTOFADA COM
BRACOS E SISTEMA RELAX.
ASSENTO - Moldado
anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto
por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetadgy
(espessura 55mm) de densidad€)
entre 50/'60kg/m3. OBS?
Considerar na Cotacao, Linhaw\le
Produto Certificada pela \A;@ T
detentora de laudo Ergo@emico
conforme NR17, indicand linha
do Bem Ofertado e edidas
aproximadas de assent@¥ encosto

S

&

g8x43x244mm (espessura 1,5mm) com furagdes laterais para

ASSENTO- Moldado anatomicamentédentro das normas de
ergonomia, composto por alma etada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em esglima de poliuretano injetado
(espessura 55mm) de densidade eiire 50/’60kg/m3 (moldado sob
pressédo, expandido por agua, mgtodo este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante malor qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, 8>contra assento e borda protetora
Unicos produzidos em _.@#Qlipropileno injetado. Dimensdes
aproximadamente do assefito 480x490mm (L x P), sendo 460mm
de profundidade util.

ENCOSTO- Espaldar m}edio, moldado anatomicamente dentro
das normas de ergefi®mia, composto por alma injetada em
polipropileno (espeﬁa 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetad spessura 42 a 50mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (mold@o sob presséo, expandido por agua, método
este que eliming’o uso de solventes tdxicos, garante maior
qualidade e r téncia), revestido em tecido ou vinil, e contra
encosto e bdi@la protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. ithensdes do encosto 470x440mm (L x H)
aproxima ente.

BRACO REGULAVEL- Estrutura em forma de “U” composta por
haste {ixa reta central produzida em tubo de aco no formato
oblondg™ 25x50x410mm (espessura 1,5mm), soldada a chapa
cenﬁproduzida em aco, medindo aproximadamente 68x107mm
(espessura 4,7mm) através da qual o conjunto de bragos sera
fixgtdo no mecanismo da cadeira por 4 parafusos M6x16mm, haste
“L” lateral produzida em tubo de a¢o no formato oblongo de

regulagem de altura, haste mével regulavel na altura em formato
de “T” injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, medindo
aproximadamente 46x121x186mm (LxPxH), composta por haste
de formato oblongo 25x50mm (espessura 3mm), com
extremidade superior em formato conico para a fixagcdo do apoio,
e na lateral possui botdo oblongo e bucha oblonga bipartida entre
as hastes fixa reta central e haste em “L” lateral produzida em
ABS.

REGULAGEM DE ALTURA - com curso de 70mm, com
regulagem em até 8 posices e acionamento através de botado
oblongo.

REGULAGEM DE LARGURA - com curso de 70mm, e variagdo
entre 470 a 540mm entre os apoios (Va0) e acionamento através
de manipulo trava. Apoio de brago produzido em poliuretano
medindo aproximadamente 93x230x28mm (LxPxH), injetado junto
da alma do apoio produzida em ac¢o, medindo aproximadamente
65x200mm (LxP) (espessura 1,9mm), garantindo estabilidade dos
apoios. Fixado na estrutura dos bragos por 2 parafusos M6x16mm
cada.

ESTRUTURA- Composta por base giratoria reta injetada em nylon
6 com 30% de fibra de vidro @640mm preto, 5 rodizios de duplo
giro (@50mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em
nylon com reforco em poliuretano para rodizio piso frio (maior
resisténcia a abrasao) com suporte em polipropileno e pino
metalico. Pistdo a gas que atende as normas internacionais de
gualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em
chapa de aco (espessura 1,9mm), protegido por tudo industrial de
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@50mm (espessura 1,5mm), capa tej@'?fépica injetada em
polipropileno, mecanismo de regulagem lax.
FIXACAO- O encosto é fixado através &€ haste fixa dobrada em
forma de “L” medindo aproximadamen$e~7/6x146x285mm (L x P x
H) produzida em ferro chato (esp ra 8mm), sendo a haste
parafusada na extremidade supegf unindo nas 2 porcas-garra
fixadas na alma do encosto pok¥ parafusos M6x30mm e no
mecanismo da poltrona por 2 pafgfusos M10x16mm.
ACABAMENTO- Todas a ecas metalicas utilizadas no
processo de fabricacdo, rec@ijem tratamento desengraxante a
guente por meio de asper e tratamento de fosfatizagéo, a fim
de constituir um substratg seguro para aplicagcdo de pintura
eletrostatica epoxi-pd Bom polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproxi amente 210°C.
REGULAGENS: Regigigilgem de altura do assento — com variacao
entre 410 a 540mm,@‘n relagdo ao piso) através de pistéo a gas,
acionamento atra de alavanca produzida em alma de ferro
chato 6x8mm rewgstido em nylon. Regulagem de inclinagdo do
assento — com @kiagéo entre +1° a -9° e travamento na posicdo
desejada e namento através de alavanca de regulagem
produzida em alma de ferro 6x8mm revestido em nylon. Garantia
minima de %nos.

14

por alma em poliprop@no injetada
(espessura 12mm), $Bstofado em
espuma de poliur@éno injetado
(espessura 45m de densidade
entre 50/60kg/m3. " DIM. APROX. do
assento 475x m (L x P). OBS.:
Considerar Cotagdo, Linha de
Produto &ntora de laudo
Ergonémi conforme NR17,
indicand@ linha do Bem Ofertado.
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POLTRONA FIXA @PO
INTERLOCUTOR, ESP AR
MEDIO. ASSENTO - ldado
anatomicamente den das
normas de ergonomi omposto

ASSENT

ergonomta,
(espes&ura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espgssura 45mm), de densidade entre 50/60kg/m3 (moldado sob
pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de
S ntes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
§estido em tecido ou vinil. Possui acabamento inferior injetado

- Moldado anatomicamente dentro das normas de
composto por alma em polipropileno injetada

polipropileno (espessura 6mm). Dimensfes aproximadamente
~to assento 475x452mm (L x P).

ENCOSTO - Espaldar médio, moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 42 a 50mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob presséo, expandido por agua, método
este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra
encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimens6es do encosto 450x522mm (L x H)
aproximadamente.

ESTRUTURA - Composta por base suspensa em forma de “L”,
produzida em tubo de ago @25,4mm (espessura 1,9mm), na parte
frontal é soldada perpendicularmente a 2 travessas de suporte do
assento, paralelas entre si a 155mm uma da outra (entre eixos),
medindo aproximadamente 265mm de comprimento, produzidas
em tubo de ago @ 25,4mm (espessura 2mm) com acabamento na
extremidade de ponteira injetada em polipropileno, unidas por
suporte do encosto, produzido em chapa em aco medindo
aproximadamente 130x68mm (L x P) (4,7mm de espessura)
através da qual seré fixado o encosto. Na face inferior da base sédo
encaixadas 4 sapatas protetoras produzidas em polipropileno.
BRACO FIXO - Composto por 2 hastes produzidas em tubo de
aco @22,2mm (espessura 1,9mm), unidas por uma chapa de ago
oblonga (6,4mm de espessura) onde fixa-se o braco no
mecanismo através de parafusos M8x16mm e, apoios produzidos
em poliuretano fixados nas haste através de parafusos M6x35mm.

Apoios medindo aproximadamente 72x283mm (L x P).
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O
FIXACAO - Assento fixado na travegf%{ por 4 parafusos
M6x55mm. O encosto é fixado na estrut‘u@\)através do suporte do
encosto por 3 parafusos M8X16mm
ACABAMENTO - Todas as pega@, etélicas utilizadas no
processo de fabricacdo, recebem amento desengraxante a
quente por meio de aspersio e tragamento de fosfatizag&o, a fim
de constituir um substrato segll® para aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-p6 com limerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadam 210°C.
DIMENSOES GERAIS (aproxiiadamente): 622x533x857mm (L x
P x H) Altura do assento: 46&%*\@;1 (relacdo ao piso) Altura do braco:
660mm (relacéo ao piso) o
Garantia minima de 5 anég.
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)

{4
.o\?
o

ITEM

DESCRIGAO DO PRODUTO

UNID.

COTA

QUANT.
MAXIMA
ANUAL .

{
N
N

S alor Unitario
Maéximo (R$)

Valor Total (R$)

01

Ar condicionado split 12000 BTU

unid

Exclusivo para
ME e EPP

S
12
>

02

Ar condicionado split 18000 BTU

unid

Exclusivo para
ME e EPP

S

-~

03

Ar condicionado split 22000 BTU

unid

Exclusivo para
ME e EPP

@10

Ca

04

Ar condicionado split 48000 BTU

unid

Exclusivo par
ME e EPP _(

-

v’

> 05

05

ESTACAO DE TRABALHO "L"
(medidas aproximadas 1,60 x 1,60 x
0,60 x 0,60 x 0,74m) TAMPO - Em
formato “L” (organico) produzido em
MDP de 25mm de espessura, com
as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo BP na cor a ser
definida posteriormente de acordo
com cartela de cores do fabricante.
PAINEL FRONTAL - Em MDP DE
18mm de espessura e estrutura
metélica pintada em epéxi p6. OBS.:
Considerar na Cotagdo, Linha de
Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergonémicoy
conforme NR17, indicando alinha d,g
Bem Ofertado. N

&
Q
(%)
&
Q
(203
&

&
Bxgusivo para
‘OME e EPP
S

20

06

MESA REUNIAO REDONDAN-
diametro entre.: 1,10 e 1,20 x0\14m
(@xH). TAMPO- Em formato\gtcular
produzido em MDP de 2%mm de
espessura, com as faces @perior e
inferior revestidas el aminado
melaminico de baixa, ggsséo BP.
OBS.: Conside-rar
Linha de Produto

ABNT detentor de
Ergbnomico gﬂorme NR17,

indicando a linkga do Bem Ofertado.

laudo

unid

Exclusivo para
ME e EPP

05

MESA RETAQA(JTOPORTANTE -
(800 x 600 40mm): TAMPO- em
formato r gular produzido em
MDP de £9mm de espessura com
acabam%to nas duas faces (inferior
e supe@r em laminado melaminico
de b@(a pressdo BP na cor a ser
defi@jda posteriormente de acordo
[« cartela de cores do
fabricante.Painel frontal em MDP de

mm de espessura e estrutura
WMmeta-lica pintada em epodxi po.
' CONSIDERAR  NA COTACAO
LINHA DE PRODUTO
CERTIFICADA PELA ABNT E
DETENTO-RA DE LAUDO
ERGONOMICO CONFORME NR17,
INDICANDO A LINHA DO BEM
OFERTADO.

unid

Exclusivo para
ME e EPP

20
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GAVETEIRO VOLANTE COM 3
GAVETAS: DIM. APROX.: 400 x 500
x 598 mm (C x P x H). CORPO -
composto por lateral, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm,
revestidos em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor a ser definida
posteriormente de acordo com
cartela de cores do fabricante.
GAVETAS - Com puxadores em
ABS e trilhos telescopicos. OBS.:
Considerar na Cotagdo, Linha de
Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergondmico
conforme NR17, indicando a linha do
Bem Ofertado.

unid

Exclusivo para
ME e EPP

3

3ob‘Z

&
i§
o
L

N9

N
S

fb'Q
§'§
>
y

09

GAVETEIRO LATERAL 4
GAVETAS DIM. APROX.: 400 x 500
X 740 mm (C x P x H): Composto por
tampo, lateral, fundo e base
produzidos em aglomerado
revestidos em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor a ser definida
posteriormente de acordo com
cartela de cores do fabricante.
Gavetas com puxadores em ABS e
trilhos telescopicos. CONSIDERAR
NA COTACAO LINHA DE
PRODUTO CERTIFICADA PELA
ABNT E DETENTORA DE LAUDO
ERGONOMICO CONFORME NR17, 4
INDICANDO A LINHA DO BEQ&
OFERTADO

Y
N
@
%
<
é\
@

&
Bxglusivo para
Q‘D'M e EPP

25

10

ARMARIO ALTO 2 PORTAS C 1
PRATELEIRA FIXA NA E
SUPERIOR E 3 PRATELEIRAS
AJUSTAVEIS. DIM. APR@X. DO
ARMARIO: 0,80 x 0,50 1,60m
(LxPxH) .CORPO- Co sto por
lateral, fundo e base, pduzidos em
MDP de 18mm de espgssura, com
as faces superi e inferior
revestidas em laminado melaminico
de baixa pressé P na cor a ser
definida posteyiprmente de acordo
com cartela ores do fabricante.
ar na Cotagao, Linha
ertificada pela ABNT

laudo Ergondmico
R17, indicando a linha do

Bem d@/tado

D

unid

Exclusivo para
ME e EPP

35

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS COM
1 _CPRATELEIRA  AJUSTAVEL
DIFENSOES APROXIMADAS DO
MARIO: 0,80 x 0,50 x 0,74m
XPxH). CORPO- Composto por
ateral, fundo e base, produzidos em
MDF de 18mm de espessura, com
as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo BP na cor a ser
definida posteriormente de acordo
com cartela de cores do fabricante.

unid

OBS.: Considerar na Cotacdo, Linha

Exclusivo para
ME e EPP

20

31
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de Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergondmico
conforme NR17, indicando alinha do
Bem Ofertado. ,87
POLTRONA PRESIDENTE. N
Assento —moldado anatomicamente \ 0)
dentro das normas de ergonomia, Q(U
composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), @
estofado em espuma de poliuretano Exclusivo para (7]
12 |injetado (espessura 46mm), de| unid ME e EIEP 20 bQ)
densidade entre 50/60kg/m3. DIM. N
APROX. 480x460mm (L x P). OBS.: (o4
Considerar na Cotagao, Linha de \Q
Produto detentora de laudo )
Ergondmico conforme NR17, (@)
indicando a linha do Bem Ofertado. {4
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR (2]
MEDIO ESTOFADA COM BRACOS t
E SISTEMA RELAX. ASSENTO - 20,
Moldado anatomicamente dentro é\'
2)
O

das normas de ergonomia,
composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), <
estofado em espuma de poliuretano id Exclusi
injetado (espessura 55mm) de uni
densidade entre 50/'60kg/m3. OBS.: (%)
Considerar na Cotacado, Linha de
Produto Certificada pela ABNT
detentora de laudo Ergondémico é’ﬂ
QS
>

13 40

conforme NR17, indicando alinha do
Bem Ofertado e medidas .é
aproximadas de assento e encosto o)
POLTRONA FIXA TIPO| ,'Q\
INTERLOCUTOR, ESPALDAR N
MEDIO. ASSENTO - Moldado | Q&
anatomicamente dentro das normas 4~@

N

D

de ergonomia, composto por alm
em polipropileno injetada (espessu
12mm), estofado em espuma

14 | poliuretano injetado (espe a| unid
45mm), de densidade ‘—e\ntre

Exclusivo para

ME e EPP 30

50/60kg/m3. DIM. APROXD ' do
assento 475x452mm (L x BS.:
Considerar na Cotacao, {jinha de
Produto detentora laudo
Ergondémico confor NR17,
indicando a linha do Befn Ofertado.
GO
Z)
{og

Q 32

Documento assinado por Alberto Berain Alves. Assinatura(s) pendente(s) de PAULO SERGIO LEITE DE MENEZES e Luciano
Martins Moreira.




